
VORTEILE

KOMPAKTE BAUWEISE

MIT STARKER LEISTUNG

HYDRAULIKHAMMER

• Hydraulikspeicher: Regelmäßige 
Stickstoffkontrollen und -nachfüllungen auf 
der Baustelle sind nicht mehr erforderlich.

• Automatische Schmierung: 

Zentralschmieranlage am Hammer.
• Hergestellt in Frankreich: Hochwertiger 

Qualitätsstahl und exzellente Fertigung.
• Eingebauter Leerschlagschutz: Erhöhte 

Lebensdauer der Verschleißteile.

AUSGELEGT FÜR TRÄGERGERÄTE 
VON 7 BIS 14 TONNEN

LEICHTER, SCHLANKER
UND KRÄFTIGER

OHNE ZUGANKER
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GEWICHT UND ABMESSUNGEN

GEWICHT (KG/LB)

HYDRAULIKHAMMER

+ MONTIERTES WERKZEUG

+ MONTIERTE ADAPTERPLATTE (MAX.)

ABMESSUNGEN (MM/IN)

KOMPAKTE BAUWEISE

MIT STARKER LEISTUNG

HYDRAULIKHAMMER

montabert.com

The content of this brochure constitutes non-binding information and may be changed at any time without notice. 

Montabert gives, and thebrochure contains, no warranties whatsoever, express or implied. All the contents, 

including but not limited to text, images, graphics are all subject to copyright and all intellectual property 

protection. Their use or misuse is strictly prohibited. Montabert brand and logo used herein are the property of 

Montabert. Nothing contained on this document shall be construed as constituting any commitment by Montabert 

or as granting any license or right to use any intellectual property. ©2021 Montabert. All rights reserved.
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WERKZEUGE

DURCHMESSER (MM/IN) 94/3.7 94/3.7 94/3.7

LÄNGE (MM/IN) 850/33.4 850/33.4 850/33.4

GEWICHT (KG/LB) 44/97 44/97 44/97

TEILENR. 86565652 86565645 86655081

WARTUNGSKITS TEILENR.

LEVEL 1 86655388

LEVEL 3 86684826

LEVEL 4 86684834

OPTIONEN TEILENR.

SCHMIERANLAGE (BEKALUB) 86767787

DRUCKLUFT-BEAUFSCHLAGUNGS-KIT 86654696

ANBAUPLATTE auf Anfrage

SONDERLACKIERUNG auf Anfrage

BETRIEBSSTOFFE TEILENR.

SCHMIERPATRONEN (X48, HAND PUMP) 86799152

SCHMIERPATRONEN (X20, AUTOMATIC LUBRICATION) 86784758

385 849

429 946

546 1,204

A 1,870 73.6

B 1,790 70.4

C 1,130 40.48

D 425 16.7

E 270 10.6

F 310 12.2

G 40 1.57

SC50

BETRIEBSDATEN

GEWICHT TRÄGERGERÄT (MIN-MAX, MT) 7-14

ÖLBEDARF (MIN-MAX, L/MIN / GPM) 75-125 19.8-33

MAXIMALER BETRIEBSDRUCK (BAR/PSI) 130 1,885

MAXIMALER RÜCKSTAUDRUCK (BAR/PSI) 20 290

EINGANGSLEISTUNG (KW) 27.1

SCHLAGFREQUENZ (MIN-MAX, BPM) 600-1,137

GERÄUSCHPEGEL / 10 M (DBA) 93

SCHALLISOLIERUNG standard

DRUCKLUFT-BEAUFSCHLAGUNG vorinstalliert


